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Performance premium, 
grande capacité de distribution.

 Caractéristiques clés

La plus grande capacité de la gamme Necta

• Avec une large gamme de configurations, cette machine offre 
aux opérateurs la flexibilité nécessaire pour répondre aux sites 
les plus exigeants, tout en proposant la plus grande capacité 
disponible.

Expérience utilisateur rapide et intuitive

•  Le clavier capacitif rétroéclairé offre 22 sélections directes. Un 
    affichage graphique garantit une interaction fluide, en guidant 
    l’utilisateur tout au long de l’achat. 
• Lexans rétroéclairés et personnalisables, conçus pour une 
    communication percutante et pour renforcer l’engagement.

Le distributeur Necta avec la plus grande capacité, jusqu’à 1000 boissons. 

Les valeurs de la gamme Barista

Performance garantie

• Une fiabilité éprouvée, faisant de Necta un choix de confiance 
pour les opérateurs soucieux de la qualité, partout dans le 
monde. 

• Qualité en tasse exceptionnelle grâce au groupe café breveté 
Z4000, pour satisfaire tous les goûts.

Excellence durable 

• Conçu avec des plastiques bio-circulaires, jusqu’à 96 % de 
composants recyclables et un emballage 100 % recyclable.

• Des références ESG parmi les meilleures du secteur, illustrant 
le leadership d’Evoca en matière de durabilité.



Données techniques et dimensions
• L 650 x P 760 x H 1700 mm
• Tension : 230 V 
• Fréquence : 50 Hz
• Puissance chaudière : 2500 W
• Capacité chaudière : 1 ES x 0.6 L 
   + 1 IN x 5,3 L
• Raccord électrovanne d’entrée 
   d’eau : 3/4” (20/27) BSP [15 mm] 
• Poids : 170 kg

Spécifications
• Configurations : expresso, expresso Dual Cup, double 

expresso
• Clavier avec 22 sélections directes
• Personnalisation de l’interface utilisateur via MyGUI 

(HTML5)
• Groupe café Z4000 
• Capacité gobelets : 650 (simple tourelle) |  

jusqu’à 1,000 (Dual Cup)
• Capacité café grains : jusqu’à 5 kg
• Nombre de bacs : 8 (ES, ES Dual Cup) / 9 (2ES)
• Jusqu’à 7 bacs solubles
• Mixer et doseur 24 V à vitesse variable
• Kit photocellule détection gobelet
• Kit régulation automatique de la mouture (en option)

Efficacité énergétique BBilan carbone produit
Empreinte carbone

• Par an : 484 kgCO2eq
• Du berceau au berceau : 7.254 kgCO2eq
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96% Recyclabilité du produit

100% Recyclabilité de l’emballage

34% Acier recyclé
39% Papier recyclé

3% Plastique biocirculaire

Pour plus d’informations sur la 
durabilité chez Evoca
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22% d’économie d’energie totale
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