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BARISTA1000

Performance premium,
grande capacité de
distribution

Necta



Performance premium,

grande capacité de distribution.

Le distributeur Necta avec la plus grande capacité, jusqua 1000 boissons.

Caractéristiques clés

La plus grande capacité de la gamme Necta

* Avec une large gamme de configurations, cette machine offre
aux opérateurs la flexibilité nécessaire pour répondre aux sites
les plus exigeants, tout en proposant la plus grande capacité
disponible.

Expérience utilisateur rapide et intuitive

* Le clavier capacitif rétroéclairé offre 22 sélections directes. Un
affichage graphique garantit une interaction fluide, en guidant
Iutilisateur tout au long de lachat.

* Lexans rétroéclairés et personnalisables, concus pour une
communication percutante et pour renforcer lengagement.

ACQUA CALDA

Les valeurs de la gamme Barista

Performance garantie

* Une fiabilité éprouvée, faisant de Necta un choix de confiance
pour les opérateurs soucieux de la qualité, partout dans le
monde.

* Qualité en tasse exceptionnelle grace au groupe café breveté
/4000, pour satisfaire tous les godts.

Excellence durable

* Congu avec des plastiques bio-circulaires, jusqua 96 % de
composants recyclables et un emballage 100 % recyclable.

® Des références ESG parmi les meilleures du secteur, illustrant
le leadership d’Evoca en matiere de durabilité.
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Données techniques et dimensions Spécifications
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® | 650x P 760 x H 1700 mm * Configurations : expresso, expresso Dual Cup, double
® Tension : 230 V expresso
® Fréquence : 50 Hz * Clavier avec 22 sélections directes
® Puissance chaudiere : 2500 W * Personnalisation de l'interface utilisateur via MyGUI
* Capacité chaudiere: 1ESx 0.6 L (HTMLs)
+TINx53L * Groupe café Z4000
® Raccord électrovanne dentrée * Capacité gobelets : 650 (simple tourelle) |
deau : 3/4” (20/27) BSP [15 mm] jusqua 1,000 (Dual Cup)

* Capacité café grains : jusqua 5 kg

* Nombre de bacs : 8 (ES, ES Dual Cup) /9 (2ES)

* Jusqua 7 bacs solubles

* Mixer et doseur 24 V 3 vitesse variable

* Kit photocellule détection gobelet

* Kit régulation automatique de la mouture (en option)

® Poids : 170 kg

Depth =760 mm
Door open = 1320 mm
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Width = 650 mm

Bilan carbone produit

Efficacité énergétique B

Empreinte carbone ENERGY CONSUMPTION

® Par an: 484 kgCO2eq
* Du berceau au berceau : 7.254 kgCO2eq

More efficient

MATIERES PREMIERES
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34% Acier recyclé D
96% Recyclabilité du produit _ Zé - 39% Papier recyclé -
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7 100% Energie renouvelable

UTILISATION

22% déconomie denergie totale

\ ,', 1% Déchets en décharge Less efficient
\ /
= Total energy consumption 212 Wh/L
- B DISTRIBUTION according to test results within 24 hours
Energy consumption in Idle mode 3420 Wh/24h
O]
Pour plus d'informations sur la
durabilité chez Evoca alifir Drink Volume 100 ml
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Necta

EVOCA France
5 rue Georges Pompidou - ZA des Vingt Arpents | Tel. +33 (0)1 60 54 68 88
necta.evocagroup.com

rNet = - @ m
vy il eCe Hes

1S09001:2015 50 14001:2015 150 45001 : 2018

N1000F2

Evoca Spa se réserve le droit de modifier les spécifications des produits selon une politique de conception en constante évolution.



