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BARISTAS500
TOUCH

Touchez I'excellence,
goiitez I'expresso parfait

Necta



Barista 500 Touch,

Touchezlexcellence, goiitez [expresso parfait

Le best-seller Necta qui allie fiabilité et technologies innovantes.

Caractéristiques clés

La gamme la plus large du marché

* Disponible en plusieurs versions, offrant une flexibilité optimale
pour sadapter a chaque besoin.

Expérience utilisateur engageante

* Linterface utilisateur tactile et personnalisable de 13.3” améliore
[attractivité du produit et simplifie le processus dachat.

® | exans personnalisables et rétroéclaires pour attirer lattention
et renforcer l'identité.

Digital natif

* Connectivité intégrée prenant en charge les services cloud
natifs, qui permet le redémarrage a distance et loptimisation
des opérations quotidiennes.

* Menu de programmation simple et intuitif standardisé sur toute
la gamme de produits.

Valeurs de la gamme Barista

Performance garantie

* Une fiabilité éprouvée faisant de Necta un choix de confiance
pour les opérateurs soucieux de la qualité.

* Qualité en tasse exceptionnelle grace au groupe café breveté
/4000 pour satisfaire tous les go(ts.

Excellence durable

* Congcu avec des plastiques bio-circulaires, jusqua 96 % de
composants recyclables, et un emballage 100 % recyclable.

* Référence du segment Autocoffee, avec classe énergétique
A+ certifiée selon les normes EVA-EMP.

® Les certifications ESG de pointe d'Evoca témoignent de son
leadership en matigre de développement durable.
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Données techniques et dimensions Spécifications

* L600xP740xH1700 mm

® Jension:230 V

® Fréquence : 50 Hz

® Puissance: 1850 W

* Capacité chaudiere : 1x0.5 L

* Raccord électrovanne dentrée
deau:3/4” BSP [15 mm]

® Connectivité : USB / LAN /

° Wi-Fi /BT

® Poids : 125 kg

* Comptabilité solutions
numériques : Breasy
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Hauteur : 1700 mm
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Profondeur : 740 mm
Profondeur porte ouverte : 1250 mm

Largeur : 660 mm

Bilan carbone produit

Empreinte carbone

® Par an : 244kgCO2eq
* Cycle de vie complet : 3,167 kgCO2eq

MATIERES PREMIERES
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9/10 Indice de réparabilité 34% Acier recyclé
96% Recyclabilité du produit 39% Papier recyclé

100% Recyclabilité de \emballage ,/ -7 o~ 8% Plastique biocirculaire
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Pour plus d'informations sur la
durabilité chez Evoca e
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* Configuration : expresso

® Ecran tactile full HD de 13.3”

* Nombre de sélections : jusqua 40

* Groupe café 24000

* Capacité gobelets : 500

* Capacité café grains : 3kg

* Mixeur et doseur 24V 3 vitesse variable

* Nombre de bacs : 7

* Régulation automatique de la mouture (en option)
* Kit photocellule détection gobelets intégré
* Introduction de monnaie sécurisée intégrée

Efficacité énergétique A+

ENERGY CONSUMPTION

More efficient

Less efficient

Total energy consumption 135 Wh/L
according to test results within 24 hours

Energy consumption in Idle mode 1524 Wh/24h
Drink volume 98 ml
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EVOCA France
5 rue Georges Pompidou - ZA des Vingt Arpents | Tel. +33 (0)1 60 54 68 88
necta.evocagroup.com
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Evoca Spa se réserve le droit de modifier les spécifications des produits selon une politique de conception en constante évolution.
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