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Concu pour la fiabilité, pensé
pour une expérience unique

Necta



Concu pour la fiabilité, pensé pour

une expérience unique

La derniére innovation de Necta, allie technologie avancée et design contemporain

Caractéristiques distinctives du produit

La plus grande capacité de la gamme Necta

* Avec un large éventail de configurations, il offre la flexibilité
nécessaire pour servir les lieux les plus exigeants, tout en
offrant la plus grande capacité de gobelets disponible.

* Une interface utilisateur entierement personnalisable de 21,5
améliore lattractivité du produit et simplifie le processus

dachat
Digital natif

* Connectivité intégrée permettant des services cloud natifs
pour un redémarrage a distance et un soutien aux opérations
quotidiennes.

* Menu de programmation simple et intuitif partagé sur toute la
gamme de produits.

Valeurs générales de la gamme Barista

Performance garantie

* Une nouvelle référence en matiere de fiabilité et defficacité,
grace a une plus grande durabilité des composants : le choix
idéal pour les opérateurs soucieux de la qualité, partout dans
le monde.

* Qualité exceptionnelle en tasse grace a notre groupe breveté
/4000 pour satisfaire tous les go(ts.

Excellence durable

* Concu avec des plastiques bio-circulaires, jusqua 96 % de
composants recyclables, un circuit hydraulique 100 % sans
plomb et un emballage 100 % recyclable.

* Fixe la norme dans le segment autonome avec une notation
allant jusqua A+ selon le protocole EVA-EMP.

* Des références ESG de premier plan et une empreinte
carbone améliorée (jusqua 7 %) mettent en avant le leadership
en matiére de durabilité d’Evoca.
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Données techniques et dimensions Specifications

— *230V

* 50 Hz

* 2500 W (chaudiere double)

* Chauffe-eau: 1x0.2 L /0.6
+1x53 L

® 3/4” BSP [15 mm] mains

* USB /LAN /Wi-Fi /BT

* Poids 170 kg

PO

Height = 1830 mm

L
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Depth =760 mm
Door open = 1320 mm

Width = 650 mm

* Configuration : ES, 2ES

* Ecran tactile industriel Full HD de 21,5

* Personnalisation de l'interface utilisateur via loutil
MyGUI (HTML5)

* Groupe café 74000

* Capacité de tasses: 650 (gobelets) | 1000 (Dual Cup)

* Capacité café grains : jusqua 5 kg

* Mixer et doseur 24V 3 vitesse variable

* Jusqua 7 bacs solubles

* Régulation automatique de la mouture et distributeur
de gobelets Multicup (en option)

Scorecard de l'empreinte carbone du produit ll Efficacité énergétique B

Empreinte carbone

® Par an: 452 kgCO2eq
* Du berceau au berceau : 6,781 kgCO2eq

23,8% (double chaudiere)
30,5% (simple chaudiere)
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96% Recyclabilité du produit
11% Plastique bio-circulaire
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68,2% (simple chaudiere)  \ / 1% Déchets en décharge
UTILISATION

DISTRIBUTION
21% (double chaudigre) -

22% (simple chaudigre)
Total energy saving -
Pour plus d'informations sur la i
durabilité chez Evoca %
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ENERGY CONSUMPTION

More efficient

Less efficient

Total energy consumption 227 Wh/L
according to test results within 24 hours

Energy consumption in Idle mode 3574 Wh/24h
Drink volume 100 ml
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Evoca Spa se réserve le droit de modifier les spécifications des produits selon une politique de conception en constante évolution.



